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Durchgangig, maschinen-

neutral, schnell

Von der Auftragserfassung bis zum Maschinenprogramm: Der durchgangige Datenfluss sorgt bei Tiirenherstellern
fir Flexibilitat und Effizienz in Produktion und Datenmanagement. Gerade in der industriellen Fertigung werden
durchgangige Prozessablaufe bendtigt, um effizient produzieren zu kénnen.

Softwareinseln und Schnittstellenprobleme fordern die Tii-

renhersteller auf, neue Wege zu gehen. Ein durchgingiger
Datenfluss - ohne Umwege - ist das Ziel der Softwarespezialisten
von Cobus Concept aus Rheda-Wiedenbriick. Die Cobus-Tiiren-
16sung kombiniert daher das ERP-System Cobus ERP/3 mit dem
CAD/CAM-System Cobus NCAD. Das abteilungsiibergreifende
Zusammenspiel beider Systeme in‘jeder Planungs- und Fertigungs-
phase ist das Herzstiick der Losung. Abgebildet werden simtliche
Vorginge in allen Abteilungen: von der Angebotserfassung tiber
die Konstruktion bis hin zur Erstellung von CNC-Programmen.
Mit dem grafisch unterstiitzenden Tiirenkonfigurator werden die
Daten im ERP-System weiterverarbeitet und Tiiren produktions-
reif konfiguriert. Im Hintergrund kalkuliert die Software Verkaufs-
preise, erstellt Angebote und Auftragsbestitigungen, Stiicklisten,
Fertigungsunterlagen mit Barcode und generiert selbsttitig die
CNC-Programme. Automatisiert managet die Kapazititsplanung
die Produktion. Die Biindelung aller Tiir- und Rahmenbauteile mit
Fiillungen und Leisten zu Betriebsauftrigen gehort dazu ebenso
wie die terminliche Produktionsplanung. Auf Knopfdruck berech-
net die Software den U-Wert jeder einzelnen Tiir und erstellt die
CE-Leistungserklirung.

Vollintegrierte Arbeitsweise Die abteilungsiibergreifende Da-
tendurchgingigkeit und -integration bietet grofie Nutzeffekte in der
gesamten Organisation und produktionsgerechten Umsetzung von
Auftrigen und der Materialbeschaffung. 95 Prozent der Produkti-
on werden automatisch ohne weitere Kontrolle abgearbeitet. Die
Maschinenneutralitit von Cobus NCAD ermaéglicht die Versor-
gung aller Maschinen wie Produktionsstraien und Bearbeitungs-
zentren fiir Tiirbldtter, Blendrahmen und Zargen mit startfihigen
CNC-Programmen. Der Bedienungskomfort und die Transparenz
reduzieren dabei Erfassungsschritte und Fehler.

Zu den Anwendern pflegt Cobus Concept kontinuierliche, 16-
sungsorientierte Partnerschaften. In enger Zusammenarbeit mit den
Kunden setzt das Unternehmen individuelle Anforderungen um.
»Bei der Produktion von Tiiren sind zahlreiche Details zu beach-
ten®, charakterisiert etwa Horst Lichter, technischer Zentralleiter
der Priim-Garant Holding, die Zusammenarbeit. , Wenn man sieht,
mit welcher Geschwindigkeit und Genauigkeit die Daten verarbei-
tet werden, ist das beeindruckend.” P www.cobus-concept.de

» (von oben) Schematischer Datenfluss (Bilder: Cobus)
Fertigungsauftrag in Cobus ERP/3
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