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Nutzen Sie die Vorteile der aktuellen COBUS NCAD-Version.
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COBUS-WorkPlan fiir Mehrkanalmaschinen
67 Der COBUS WorkPlan definiert die Bearbeitungen
flir die Bearbeitungsbereiche.

1026
Profil < FgAso0 >

Beschlagsbearbeitung bei Tiirenmaschinen

Beriicksichtigung der Arbeitsbereiche fiir
jedes Werkzeug

Aufteilung der Bearbeitung in mehrere
Kandle
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COBUS Schnittstelle JSON e — e B

Per JSON-Datei kdnnen komplette Schrank- | e i e by o o e o, 1% e

Planungen aus dem Onlinekonfigurator des - A e o 29 0% S

Hersteller ObjectCode Gibernommen werden. @ ® o L® )

o o oo
Zerlegung der Planung in einzelne i ' | 8 @ o ® @
. " - 0

Bauteile — o B
Vollautomatische Erzeugung der s ° = | —
CNC-Programme 3 : —
Stiickliste fiir Platten inkl. Be- - ®
schlagsteile i

Stiickliste kann an das ERP-System
libergeben werden
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COBUS NestingPrint
COBUS NestingPrint ermdglicht es dem Maschinenbediener,
komfortabel die richtigen Etiketten fiir die Einzelteile seines
COBUS AutoRefresh/ Nestingergebnisses zu drucken. Per Touch oder Mausklick auf
COBUS ConnectDrive das Einzelteil wird das von COBUS NCAD generierte Etikett
Neue Funktionim COBUS NCAD, um seine Arbeits- gedruckt. Nach der Erstellung wird das Einzelteil farblich als
platze auf dem gleichen Datenstand zu halten. Lerledigt” markiert.
COBUS AutoRefresh iiberpriift die Erzeugung der SVG-Datei aus dem
Masterversion auf dem Server mit Nestingbild
der Arbeitsplatzversion darauf, ob . .
es inzwischen neuere Dateien gibt, Anwendung auf einem Touchmonitor
und kopiert die neuen Daten an- oder per Mausklick
schlieBend auf den Arbeitsplatz.
Option: COBUS ConnectDrive
iiberpriift, ob das Netzlaufwerk
vorhanden ist - wenn nicht, kann
es ein netzwerkunabhidngiges
Laufwerk fiir den Einzelplatz
setzen.
B3 COBUS AutoRefresh - [m] b 4

COBUS AutoRefresh: AutoRefresh Sy e

E
-
9': | “| | Refresh data files | Updatefilelit  CrestecMD-fle ~ RunCMD-fle  Help  About

Net program directory: | Q\Installationen\AutoRefresh

l
Local program directory: ‘C:\Amﬂefr!sh\ ‘
Net data directory: ‘ ‘

|

Local data directory: [

Legend: ‘ ---> ; update source -> destination | | --->*: new destination file | | = : equal files ‘ ‘ <---: update destination -> source ‘ ‘ *<---: new source file
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COBUS Werkzeugdatenimport woodWOP
Uber den COBUS Werkzeugdatenimport kénnen
Werkzeugdaten aus woodWOP importiert werden.

I COBUS Werkzeugdatenimport %
Einstellungen Maschine importieren

Maschine COBUS NCAD
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UNSERE STANDORTE:
RHEDA-WIEDENBRUCK | MUNSTER Yy 4
DORTMUND | WURZBURG

SOWIE MIT UNSEREN PARTNERN
IN EUROPA, USA & AUSTRALIEN COBUS ConCept | Nickelstra3e 21 | 33378 Rheda-Wiedenbriick
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